附件
2021年郑州市“揭榜挂帅”制重点研发专项项目榜单 
	序号
	项目名称
	发榜单位
	项目领域
	任务要求（研究内容）
	成果要求（考核指标）
	企业出资额（万元）
	完成时间
	联系人及
联系方式
	属地

	1
	新能源动力电池173Ah产品全周期安全可靠性技术攻关
	郑州深澜动力科技有限公司
	动力电池
	1.综合结构的优化设计、电池管理系统的算法精度提升、热管理系统的温度控制、预警策略与灭火技术等，梳理机、电、热之间的相互关系、定量和定性地分析系统是否可以满足设计指标。通过大量的工程分析，辅助以仿真分析和测试验证，保证动力电池系统在全生命周期内各种工况下保持稳定、可靠运行。
    2.通过对极限工况下的电池包进行碰撞、挤压和振动的仿真分析，根据应力的分布规律和传递路径，对模组端部铝合金端板优化设计。根据热管理控制策略的仿真技术分析，在电池模组的端板与电芯组之间增加泡棉，可有效减缓端部电芯的散热，发挥泡棉调节温控平衡的作用，并提高箱体Pack对电芯的兼容性。运用集成化设计理念，开发出“低压+加热+高压”一体化集成连接器，低压、高压、加热连接端子分别上中下布局，保证高低压有效分离，装配更简单便捷，减少了电池包前面板开孔数量，降低了防护等级失效的风险，质量降低三分之一，成本降低40%，在Pack外部使用集成式连接器，能减少零部件的种类，减少装配的复杂性，提高生产效率。电池包上箱体采用轻质高强CFRE材料（连续纤维增强环氧树脂），在客车动力电池领域引入创新型PCM（玻璃纤维预浸真空热压成型）成型工艺，制备了轻质、高强、高绝缘、耐腐蚀、耐高温火烧的电池包上箱体.
	1.考核指标：
（1）轻量化：液冷系统与箱体一体化设计，电池包能量密度均≥157Wh/kg；
（2）Pack工作环境温度满足-30℃~50℃;
（3）-30℃条件下加热速率≥0.5℃/min;
（4）使用体化集成连接器，减重≥30%，成本降低35%；
（5）充放电性能：持续1C充电和0.33C持续放电；最大脉冲（60s）充电电流2C，放电电流3C；
（6）液冷：充放电1次循环，系统温升不高于18 ℃，3次循环(100%-15% SOC),单箱温差扩大量应不大于3℃；
（7）SOC算法精度提升至3%；
（8）电池包通过挤压（200kN挤压）、振动（垫高3mm）满足《电源系统供货技术条件》要求。
2.交付成果：
  完成173Ah电池包产品开发。

	400
	1年
	陈路路15890608242
	经开区

	2
	基于大兆瓦风机集成式液压泵站的开发
	郑州奥特科技有限公司
	高端装备
	针对风电机组齿轮箱、液压系统、偏航系统在运行3-5年后开始进入故障多发期的问题，对风机液压泵站的液压系统、润滑系统、冷却系统进行特性分析，完成风机集成式液压泵站关键部件的方案设计，开发液压泵站在线检测及远程故障诊断系统，成功研发大兆瓦风机集成式液压泵站。主要目标任务如下：
   1.将液压、润滑、冷却综合系统集成到一个平台安装到偏航支座上，完成集成式风机液压系统、润滑系统、冷却系统的方案设计，完成电机、齿轮泵、插装阀、蓄能器、油箱、管件、过滤器、冷却器、阀、传感器等部件的优化改进；
   2.研发液压泵、阀、分油器等精密件的高精度加工、装配工艺，优化自动换脂系统；
   3.研发润滑脂专用传感器，开发智能润滑算法，按照微量多次的模式，将新鲜的油脂根据轴承的工作状态，及时补充到摩擦副内，同时将废旧油脂排出，保障摩擦时刻处于适量润滑状态。
   4.开发大兆瓦风机集成式液压泵站在线检测及远程故障诊断系统，实时在线监测，采集并存储主油路压力、泵驱动电机电流、系统电压、各分配器动作等反映系统性能的特征参数，并基于5G快速传输技术将数据传给管理系统。基于大数据技术确定大兆瓦风机集成式液压泵站故障树模型，利用知识库按照一定的诊断策略对故障进行预警、分析处理，实现对液压泵站故障的自动检测、快速定位，提高系统可靠性。
	1.考核指标：
(1)完成集成式风机液压系统、润滑系统、冷却系统的方案设计。
（2）运行环境要求：运行环境温度为-30℃ — +40℃，系统生存环境温度为-40℃ — +50℃，年平均温度0℃ ，系统具备抵御地震、结冰、沙尘暴等风险的能力，最高运行海拔为2000m；
（3）智能控制系统开发：实现在线监控液压泵站运行状态和系统故障诊断的功能。 
2.交付成果 
（1）开发大兆瓦风机集成式液压泵站产品1套； 
（2）进行成果登记1项，达到国际先进水平。 
  

	375
	1年
	张哲
18137158150
	高新区

	3
	人工智能（AI）自动加油关键技术研究及产业化
	正星科技股份有限公司
	高端装备
	新一代人工智能加油站成套技术包括：人工智能自动加油技术、新型人机交互和安全环保技术、数字化加油站模式等。人工智能自动加油技术是整个新一代人工智能加油站成套技术的关键核心之一。主要运用人工智能、机器人技术、多臂多机协作控制技术、机器3D视觉技术、运动学动力学算法、视觉识别定位算法，图像拼接及增强技术、多传感器融合技术、多协议通信技术、和物联网技术等先进技术将加油站这一复杂开发的场景实现作业自动化和流程标准化，保障加油效率，提高安全性，使消费能源加注更加安全、高效和智能。
	1.考核指标： 
（1）防爆加油机械臂及其加油属具主要考核指标：防爆性能：Ex ⅡC T4 Gb，末端最大负载：20KG，有效工作半径:1.8米，工作环境温度：-40℃~+60℃，IP等级≥IP65，重复定位精度：±0.02mm，末端最大速度：3.0m/s，TCP精度：1mm，平均无故障视觉：1万h，工作寿命：≥6年 ；
加油属具主要考核指标：防爆性能：Ex ⅡC T4 Gb，最大夹持重量：1kg，IP等级≥IP65； 
（2）基于AI算法的视觉识别产品主要考核指标：防爆性能：Ex ⅡC T4 Gb，扫描时间：≤4s，车型覆盖率：小型车车型识别覆盖率≥80%，识别精度及准确率：光照强度300-2.6万Lux以内、识别准确率≥99%、精度：±0.2mm以内，工作环境温度：-40℃~+60℃，视野范围：800 mm（L）*600mm(W)，可识别角度范围：≤60° ；
（3） 作业安全防护系统主要考核指标：防爆性能：Ex ⅡC T4 Gb，定位精度：＜5mm，工作环境温度：-40℃~+60℃，视野区域：6米（L）*6米(W)，功能指标要求：具备目标物距离、角度测量、加注作业中车辆、人员、活动物体的状态监测，轨迹预判、车辆停泊状态跟踪定位、用户驻车边界监测、预判与提醒；
（4）智能无人加油机人机交互技术主要考核指标：具备车辆进站引导、加注车精准引导入位及APP客户端远程交互功能，三大系统融合设计满足智能无人加油站从端到云级的智能交互任务。 
2.交付成果： 
（1）技术需求涉及的完整可用的产品（包含硬件、软件、后台等）； 
（2）技术需求涉及的产品的技术方案、设计图档、制造图档、源代码、过程测试文档、使用说明书、技术认证证书、辅助工装夹具图档等研发涉及的技术资料，技术资料不限于以上内容；
（3） 技术需求涉及的能产生知识产权的技术交底文件。




	150
	2年
	叶杨明
15890016830

	高新区

	4
	高储能薄膜电容器关键技术
	索凌电气有限公司
	高端装备
	高储能薄膜电容器作为脉冲功率电源及相关脉冲功率技术的核心器件，可支撑脉冲功率装置在瞬间释放出106～109焦耳(即MJ~ GJ量级)、脉冲功率可达MW ~ TW量级的电脉冲能量，在现代重大科学研究计划、国防高技术等领域有极其重要的作用。但是由于大多数聚合物的介电常数较低、极化强度低等问题，限制了目前这类薄膜材料储存电能的能力。本项目任务要求如下：
    1.在技术原理方面，高储能聚合物复合电介质材料的介电常数、耐电强度、介质损耗特性以及材料的电极化行为、电荷输运、充放电、老化、储能特性等基础理论突破。
    2.在材料结构与性能关系调控方面，通过设计复合电介质材料组成和多层次结构，寻求添加少量无机高介电纳米粒子来提高材料耐电强度的方法研究。
    3.在薄膜金属化电极方面，薄膜与金属化电极之间的结构和工艺设计。
    4.在复合电介质材料电气性能方面，从试验和仿真角度针对脉冲功率电容器用新型薄膜材料在使用工况下(如交直流、过电压、局部放电、电磁暂态、宽温度区间等)开展深入研究。
    5.在薄膜电容器和介质薄膜的服役和老化特性方面，针对高储能复合电介质材料提出相应的试验方法，并建立合适理论和模型对其服役和老化特性进行准确的预测。
    6.在脉冲功率电容器表征试验方面，设计测量电容值大小、损耗因素、击穿场强等微观表征的验证试验。
	考核指标：
（1）提出脉冲功率电容器用新型复合薄膜电介质介电常数、耐电强度、介质损耗、电极化行为、电荷输运的理论研究报告；
（2）提出新型复合薄膜电介质的先进制备工艺；
（3）提出高储能薄膜电容器电气特性的验证实验方案。
2.交付成果：
（1）提出脉冲功率电容器用新型复合薄膜电介质的先进制备工艺、结构性能调控新技术以及电气特性的表征新技术；
（2）实现膜电容器市场开始商品级批量供货；
（3）专利1项。

	1200
	3年
	刘建山13938508839
	经开区

	5
	大坡度（≤40°）斜井TBM施工关键技术研究
	中铁工程装备集团技术服务有限公司
	高端装备
	1.目前多采用钻爆法施工，TBM斜井施工较少，因此人员安全不能保证且施工环境差。采用大坡度40°斜井TBM施工其设备组装、步进、始发及拆机快速转场技术难实现。因此需依据施工组装场地条件及布局，设计专用工装，能够实现对1#、2#斜井TBM施工及快速转场。
   2.目前渣水、材料、人员运输方式多采用皮带运输机、液压绞车、电动梭车完成运输，出渣过程中渣水不易分离，且不易出渣，没有防护装置，容易造成伤亡事故，同时材料和人员运输难实现，因此需采用新技术或特殊装置，实现渣水分离、出渣、材料、人员运输的适应性需求及车辆调向。
    3.目前斜井施工，供排水多数采用管道进行输运，可满足TBM施工用水和排水需求。但对于大坡度40°斜井TBM施工，该供水模式需要很高的扬程，阻力较大且在排污水过程中容易堵塞，需要割管进行疏通，严重影响施工进度。需搭建新型供排水方案，既能满足40°TBM施工设备用水需求，也需满足施工用水，最终实现高效施工。
    4.会产生大量的灰尘，对人员的身体极易造成伤害。洞内施工过程中局部温度达50°左右，容易造成人员昏厥及呼吸困难。需设计TBM施工隧洞降温及除尘技术，满足洞内不高于28°温度及达标的作业环境。
	1.考核指标：
（1）设计专用工装，满足40°斜井TBM组装、步进、始发及拆机快速转场；
（2）设计渣水分离装置和溜渣槽，满足40°斜井TBM施工顺利出渣和渣水分离，并实现物料和人员运输、车辆调向技术图纸方案1套；
（3）设计斜井TBM供排水方案，满足坡度40°连续供排水；
（4）设计40°斜井TBM施工洞内降温、除尘装置，达到洞内温度不高于28°，环境指标达到国家标准。
2.交付成果：
（1）组装、步进、始发及拆机转场工装图纸方案1套；
（2） 渣水分离、物料人运输、车辆调向技术图纸方案1套；
（3） 斜井TBM供排水方案及施工关键技术研究报告各1套；
（4）隧洞降温、除尘装置图纸方案及技术规范各1套；
（5）应用工程≥1项；
（6）发明、实用新型专利≥3项。
	300
	3年
	高利斌
15936221895
	经开区

	6
	超大电流高强度多级线圈一体化成型技术及应用
	中国船舶重工集团公司第七一三研究所
	高端装备
	本项目技术需求为：以实现高强度多级线圈一体化成型和制造为目标，完成适应高强度多级线圈的一体化制造过程关键工艺、多材料异形结构复合加工及整体适配的研究。
   1.高强度多级线圈一体化制造过程关键工艺。通过提供的线圈的口径、电压、电流、电阻、电感、径向应力等约束信息，对线圈的结构特性进行校核，合理选择导线类型、绝缘材料、封装材料等，并对接头处理、封装、多级线圈一体化制作等关键过程进行研究，最终满足超大电流线圈强度需求。
   2.多材料复杂异形结构复合加工及整体适配关键工艺。在对非金属绝缘材料、高强度合金结构钢、有色金属等多种材料强度计算的基础上，开展多材料异形结构的复合加工工艺研究，并通过多材料异形结构整体适配工艺，实现多材料异形结构高强度复合力学性能，支撑多级线圈弹射设计要求。
	
1. 考核指标：
（1）一体化线圈尺寸：内径≧186mm，一体化级数≧5级；
（2）超大电流承承受能力：单个线圈脉冲电源放电电容容量4mF，电压≧7.5KV，电流≧20KA；
（3）线圈承受磁场强度≧10T；
（4）线圈承受径向力≧3MN；
（5）整体装置承受后坐力：≧50t。
2.交付成果：
（1）大电流高强度线圈一体化制造关键工艺  1套；
（2）大电流高强度线圈一体化样机  1套；
（3）多材料复杂异形结构的复合加工工艺  1套；
（4）多材料异形结构适配装置  1套。


	400
	2年
	刘浩江
15036132613
	二七区

	7
	多尺度结构/物相调控增强氧化物-非氧化物复相耐火材料研究
	巩义通达中原耐火技术有限公司
	新材料
	本项目主要基于国家“双碳”战略，提出氢还原炼铁新工艺用关键高性能耐火材料和特大型水泥窑（≥1万吨/日）用配套低导热耐火材料的研制开发：
 1.氢还原炼铁新工艺用关键高性能耐火材料的制备技术；
2.特大型水泥窑（≥1万吨/日）用配套高效节能耐火材料的制备技术；
   3.定形烧成耐火材料用绿色、高效促烧结结合剂制备技术。

	 一、考核指标：
（1）氢还原用关键高性能耐火材料
Al2O3≥70%，SiC≥12%，耐压强度≥125MPa，抗碱侵蚀≤10%，抗铁水渗透≤2%；
（2）水泥窑用莫来石系列产品
高纯莫来石：Al2O3≥60%，荷重软化温度T0.6≥1650℃，常温耐压强度≥80MPa，
导热系数（1000℃）≤1.6W/m.K；
低铝莫来石砖：Al2O3≥50%，荷重软化温度T0.6≥1600℃，常温耐压强度≥70MPa，
导热系数（1000℃）≤1.3W/m.K；
高耐磨砖：Al2O3≥70%，SiC≥10%，荷重软化温度T0.6≥1650℃，常温耐压强度≥90MPa，导热系数（1000℃）≤1.7W/m.K；
高致密砖：Al2O3≥38%，SiC≥30%，荷重软化温度T0.6≥1650℃，常温耐压强度≥95MPa。
 二、交付的成果：
   （1）解决耐火材料行业发展中存在的制造能耗大及性能需要提高的突出问题，降低特大型水泥窑用和和氢还原用关键高性能耐火材料烧成温度100~200℃；  
   （2）针对特大型水泥窑（≥1万吨/日）用配套高效节能耐火材料的制备技术研究，要求该材料可降低筒体表面温度降低20~50℃。

	50
	2年
	张积礼
15639915776
	巩义市
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	高炉出铁口用超塑性新型绿色炮泥的开发
	河南宏宇新材料科技有限公司
	新材料
	炮泥的环保性与结合剂的选择密切相关，从沥青、焦油等高污染的炮泥结合剂，发展到树脂炮泥结合剂，逐渐减少有机致癌物对人体身心健康影响的目标。新型环保结合剂的基本要求是：在保证炮泥使用时具有很高的可塑性、抗压强度、抗折强度和抗渣铁侵蚀等性能的前提下，实现生态纯洁性。因此，该项目的主要目标任务是开发出高炉出铁口用超塑性新型绿色炮泥，具体的研究内容如下：
    1.商用高炉炮泥的性能及苯并芘研究。首先，通过高炉生产现场调研，掌握高炉出铁口对炮泥性能要求。然后，选择市场上广泛推广应用的炮泥商品作为主要研究对象，研究炮泥的主要理化指标和苯并芘，探明炮泥中苯并芘的主要来源，以及服役温度、制备工艺等条件对苯并芘的影响。
    2. 超塑性新型绿色炮泥结合剂及热态塑性研究。选择炮泥用常规（焦油、沥青、蔥油等）和新型（改性树脂、硅溶胶和铝溶胶等）结合剂、BAB层状材料作为研究对象，系统研究温度、保温时间等工艺对结合剂结合性能、热态塑性等指标的影响，探明高炉出铁口炮泥用新型结合体系。
    3.超塑性新型绿色炮泥的制备及性能研究。在上述工作基础上，选择最佳的结合剂制备炮泥，系统研究结合剂加入量、制备工艺等对炮泥气孔率、体积密度、马夏值、加热永久线变化率、结合强度和苯并芘的影响，探明新型绿色炮泥结合剂的最佳加入量和最优的制备工艺。
	1. 考核指标：
 （1）苯并芘≤50 ppm；
 （2）马夏值≥18 MPa；
 （3）加热永久线变化率(埋炭 1350℃×3h)： （-1.0%-+1.0%）；
 （4）Al2O3≥30wt%，SiC+C≥ 28wt%；
 （5）常温耐压强度≥18 MPa。
2.交付成果：
（1）撰写项目结题研究报告；
（2）提供有关工艺文件；
（3）发表核心期刊论文 1-2篇。
	750万元
	1年
	康晓旭
13803827715
	巩义市
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	3C行业用高效精密系列磨具关键技术与产品研发
	白鸽磨料磨具有限公司
	新材料
	1.高效精密磨具配方及结构研究。由于3C产品结构件对加工质量要求极高，为保证难磨工件加工质量，需要通过对磨具配方及结构研究进行系统研究，开发出符合磨削要求的高效率、高精密磨具。
   2.磨具组织均匀性工艺研究。精密磨削一般采用细粒度磨料，而成型混配料是细粒度磨具制造工艺过程的重要工序，成型混配料组织分散不均匀会导致结合剂和磨料产生局部团聚，影响磨具整体硬度，进而影响加工质量，因此磨具组织均匀性是决定磨具性能、影响磨削质量的关键指标。
   3.高性能结合剂对磨料的把持力研究。加工3C产品结构件中，结合剂对磨料的把持力直接决定加工质量。当把持力过大，磨料不易脱落，导致磨粒变钝，进而烧伤工件；当把持力过小，磨料容易脱落，降低磨具硬度，进而划伤工件。通过研究影响结合剂对磨料把持力的因素，为研制高效、精密磨具提供理论支撑。
   4.磨具的精密加工技术研究。开发一种专用的磨具加工技术，研究加工机床、加工参数及耗材参数，以满足磨具的制造精度要求。
	1.考核指标：
（1）通过磨具配方及结构研究满足：磨削表面质量：要求磨削表面无研磨痕，工件表面Ra≤0.1；单件磨削时间≤3min；产品耐用度≥5件/修整；磨具使用寿命≥1000件； 
（2）通过磨具组织均匀性工艺研究，对于直径150mm的砂轮，静平衡达到1g以下； 
（3）通过结合剂对磨料的把持力研究，砂轮密度在1.8g/cm3以下，砂轮硬度达到J级以上；
（4）通过磨具的精密加工技术研究，加工精度将达到：同轴度：≤0.15mm；圆柱度：≤0.1mm；垂直度：≤0.1mm；平行度＜0.05mm；平面度＜0.05mm。
2.交付成果：达到指标要求的的技术文件和生产工艺文件。
	500万
	3年
	孙龙18236406263
	荥阳市
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	3C领域中磁控溅射靶材的结构设计及稳定化制备研究
	郑州宇光复合材料有限公司
	新材料
	1.从结构的设计及量化生产的稳定性方面，结合多种金属的特点，最大程度提高背面磁透率为目的。研究材料选择及搭配，构造面层复合结构类型.
    2.保证材料性质及成分不受影响，研究采用非机械法复合方式，并对此方式进行试验验证。
3.快速、批量化的实现铁磁性材料与异种金属的结合，值得提出的界面应力技术问题，生产过程的结合稳定性需要重点的研究。
4.使用过程中的受热情况，多种材料的热膨胀系数存在过大差异时，可能会招致使用过程分离的不稳定性，根据选取不同的材料特点，研究、优化并验证是否需要中间层金属，达到使用过程结合稳定性。
5.产品的结构、尺寸，在基于材料、制备方式的基础之上。研究能够结合使用环境将产品结构更加的多样化，尺寸从8寸、12寸及更大拓展的产品。
	1.考核指标：
（1）分离强度＞80MPa; 
（2）结合强度＞80MPa; 
（3）磁控溅射靶材的寿命＞90kwh；
（4）有效面积内100%结合；
（5）材料纯度未发生变化；
（6）尺寸、规格多样化。
2.交付成果：
（1）分离强度130MPa;
（2）结合强度130MPa; 
（3）磁控溅射靶材寿命110kwh；
（4）结合率100%；
（5）实现多样化产品尺寸规格≥12寸；
（6）知识产权成果。
 
	2000
	2年
	周明芳15936256155
	高新区
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	高效精密单层金刚石工具真空钎焊关键技术研发
	富耐克超硬材料股份有限公司
	新材料
	1.金刚石钎焊专用低熔点钎料开发。
2.金刚石钎焊工艺优化和钎焊强度评估方法。
3.钎焊单层金刚石工具生产设备智能化和自动化。
4.金刚石磨粒均匀有序排布技术优化。
	1. 考核指标：
（1） 开发新型低温活性钎料，钎焊温度不高于980℃；
（2） 钎焊后金刚石出露高度不低于50%，静压强度降低不高于30%；
（3） 自动化布砂设备效率达到500件/小时；
（4） 与传统工具相比，钎焊金刚石工具材料去除率提高50%，寿命提高5倍以上。
2.交付成果：
（1）取得性能稳定的金刚石专用低温活性钎料合金体系；
   (2)获得钎料钎焊工艺与金刚石结合强度之间的匹配标准；
   (3)钎焊单层金刚石工具自动化、智能化布料设备一套；
  (4)一套实用且成熟的金刚石均匀有序的排布技术；
  (5)钎焊金刚石工具性能系统评估方法。
	1000
	2年
	宜娟13949109090
	高新区
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	外观缺陷智能检测POC工作站
	郑州金惠计算机系统工程有限公司
	新一代信息技术
	针对工业智能检测场景分散、型号更换频繁等行业痛点，研发具有数据驱动的高准确度外观缺陷智能检测POC工作站。
1.具有认知推理机制，具备在线学习和进化能力，跨场景的高效迁移学习能力；
2.采用柔性化的结构设计，可以通过简单的制具调整，实现在不同种类零部件之间进行快速切换，通用性好；
3.满足复杂、动态环境下的高精度、低成本工业质检需求。


	1.考核指标：
（1）开发基于AI认知的工业大数据智能检测云平台；
（2）与传统人工目检相比，准确率达99%以上，漏检率低于0.1%，尺寸检测精度可达到μm级别；
（3）存储能力从10MB/s到500MB/s，平均响应时间为100毫秒以内，面向海量数据的可伸缩分析和计算能力，执行相同算法，相对于CPU设备有20倍的性能提升。
2.交付成果：
（1）取得性能稳定的工业大数据智能检测云平台，研制工业智能检测装备产品6套，形成三大行业级解决方案；
（2）取得成果登记3项，软件著作权5项，发明专利申请10项。
	800
	2年
	乔利稳
18037492996
	金水区
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	基于隧道掘进机的云端服务产品研究及产业化应用
	中铁工程装备集团技术服务有限公司
	新一代信息技术
	1.目前我公司员工所配戴的智能安全帽，具备视频、通话、对讲、求救等功能。但市面常见的智能安全帽最大电池容量约为5000mah，使用时间为八小时，不满足目前行业内使用需要。如果直接增加电池容量，安全帽的重量无法满足国家标准，过重的安全帽也会给现场人员使用带来不便。因此需要一款优化安全帽结构设计或使用新型电池设计，满足至少12小时连续使用需要。
   2.隧道定位系统能够精准定位人员位置，对施工效率和人员安全有着重大影响。目前常见的人员定位方法有UWB定位、GPS定位和基站定位三种。UWB定位系统由于其技术问题，在空旷的成形隧道内有着不错的定位效果，但在盾构设备上受金属等屏蔽干扰严重，使用效果不佳。采用新型定位技术或方案设计，实现掘进机内部的人员和设备精准定位。
   3.隧道掘进机绝大部分采用工业PLC为主要的控制体系，随着5G技术的发展，5G所带来的低延时、高并发是目前行业远程控制所需的关键技术。而构建5G技术与工业PLC控制间的协议通讯是5G远程控制基础。需要搭建5G与工业控制间协议通道，实现5G技术下的PLC远程控制。
   4.公司开发的远程监控云平台，将各地项目数据采集并存储于数据库中，可用于掘进数据实时监控与故障报警。但由于平台数据分析程度低，未能通过大数据分析为施工企业和设备制造商提供价值。需要通过对目前海量数据进行机器学习和深度挖掘，进行控制参数的优化，保障掘进效率和施工质量；进行装备运行状态评估和故障预警，为轴承等关键部件的智能故障诊断提供有效的技术支撑。实现大数据智能分析与应用。
	1.考核指标：
（1）满足至少12小时连续使用需要且重量符合设计要求的智能安全帽；
（2）设计采用新型定位技术或方案设计，实现掘进机内部的人员和设备精准定位；
（3）搭建5G与工业控制间协议通道，实现5G技术下的PLC远程控制；
（4）通过对目前海量数据进行机器学习和深度挖掘，进行控制参数的优化，保障掘进效率和施工质量；进行装备运行状态评估和故障预警，为轴承等关键部件的智能故障诊断提供有效的技术支撑。实现大数据智能分析与应用。
2.交付成果：
（1）长续航智能安全终端1套 ；
（2）隧道精确定位系统1套；
（3）5G远程控制成果1套；
（4）掘进机大数据分析内容≥5项；
（5）发明、实用新型专利≥2项；
（6）核心学术论文≥2篇。
	300
	3年
	李东利
18237163711
	经开区
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	基于大数据的智能采煤工艺优化与仿真
	郑州煤矿机械集团股份有限公司
	新一代信息技术
	1.系统主题域数据中台的研发。基于感知层和执行层的数据特点，制定通讯的基本接口和标准，并设计涵盖成套装备监测和控制数据的编码规范，屏蔽底层硬件带来的数据差异化，为上层业务应用和智能分析提供标准的信息源。结合煤矿领域的行业特点，研究大数据平台和数据中台技术在煤矿领域的落地与应用。
   2.大数据驱动工作面生产工艺智能优化关键技术研发。利用深度学习算法与模型调优等方法对采煤工作面的人员、设备、环境的生产工艺和基础数据进行自动的提取、建模、分析和跟踪。依据大量的工业数据对生产工艺进行识别、分析和智能调优，分析历史数据与业务之间的相关性特征，提前发现问题、给出生产建议，从而进一步实现数据驱动生产工艺的优化与关键技术的突破。
   3.开采全流程仿真模拟研发。基于数据挖掘与分析、智能感知、3D仿真等技术，研究并开发与采煤工艺流程相关的设备三维可视化展示。接入设备实时控制数据来驱动虚拟模型，利用具有物理特性的引擎重现综采工作面三机设备的机械运动，实现设备全量全要素的模拟仿真反演，结合实时控制技术，实现基于三维数字孪生的工作面仿真开采。
	1、考核指标
（1）大数据平台支持接入500个工作面3年的历史数据；云侧工业时序服务支持每秒25万点写入能力，多测点(50测点以内)时序数据查询响应时间在3秒以内;
（2）业务中台不低于60个数据分析指标;
（3）大数据平台对采煤工艺的识别率达80%以上;
（4）数字孪生平台延迟在200ms内;
（5）发表论文2-3篇，软件著作权2-3项，申请专利3-5件。
2、交付成果
（1）建设一个面向煤矿领域的大数据平台，完成对海量原始数据的收集、存储和访问，保证确保数据的稳定、高效传输；
（2）基于大数据平台建立一套完善的业务指标库，形成业务数据中台，支撑前端应用;
（3）将大数据技术和行业机理模型相结合，运用统计和机器学习的方法挖掘深层的数据价值，建立对工作面采煤工艺的识别与优化机制，输出优化建议;
（4）利用设备姿态感知、故障剔除、多源融合、数字孪生等技术向结合，建立煤矿开采过程的数字孪生平台。
	700
	2年
	孟丽娜
15690856568
	经开区
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	基于数字物理混合仿真的变电运行缺陷仿真技术
	郑州万特电气股份有限公司
	智能制造
	本项目将建设一个全信息、全范围、全过程、全场景的物理仿真平台，结合电磁暂态潮流技术、智能电源仿真、物联网感知、图谱分析、多媒体仿真技术，搭建仿真环境，实现220kV变电站在安全电压下的系统仿真运行及电气量模拟、设备结构和动作原理展示、二次回路故障异常模拟功能、局部放电、发热仿真功能，以及误操作所造成的拉弧等状态模拟功能，配备高逼真度的声、光、电效果，提高全息高仿真实训用变电站仿真程度。实现相关电网从业人员运行技能、事故分析处理培训，满足一次设备正常、特殊巡视训练、电网及变电站运行的概念性培训、联合反事故演习功能。提高电网从业人员专业技术水平，保证电力系统安全稳定运行。
主要目标任务：
    1.电磁暂态计算的动态实时仿真程序技术，对模拟系统进行动态实时仿真。
    2.无源验电检测技术，基于无电状态下的验电仿真控制。
    3.建立高压避雷器及瓷瓶外观变化数字模型实现在其瓷瓶裂纹故障、闪络击穿故障和局部放电故障存在和消失的物理控制。
   4.实现渗、漏、喷油状态与液体压力关系变化数字与物理模型仿真技术。
   5.基于模拟电力潮流下的变电站实体一次设备仿真运行实现算法与数字模型构建技术。
   6.模拟表计动态精度驱动技术。
	1. 考核指标：
（1）电磁暂态计算的动态实时仿真程序技术，对模拟系统进行动态实时仿真;
（2）无源验电检测技术，基于无电状态下的验电仿真控制;
（3）建立高压避雷器及瓷瓶外观变化数字模型实现在其瓷瓶裂纹故障、闪络击穿故障和局部放电故障存在和消失的物理控制;
（4）实现渗、漏、喷油状态与液体压力关系变化数字与物理模型仿真技术;
（5）基于模拟电力潮流下的变电站实体一次设备仿真运行实现算法与数字模型构建技术;
（6）模拟表计动态精度驱动技术。
2.交付成果：
（1） 形成一系列开放式的、动态联动的、与国内水平同步发展的智能变电站仿真培训和功能验证体系;
(2） 针对高压局部放电检测仪器暂态电压和脉冲检测技术、红外热成像检测仪器的红外检测技术等关键技术研究上获得最终突破，为该类成果的下一步产业化打下基础;
（3） 形成变电一、二次运行故障库，完成所有故障类型的数据、现象还原技术的研究，基本形成成熟的培训体系;
（4）能够对本项目形成整套的知识产权保护体系。
	700
	3年
	刘颜红 
 13526500871
	高新区
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	农作物群体生长态势感知问题
	中电云科信息技术有限公司
	[bookmark: _GoBack]电子信息
	1.建立海量多源异构农作物群体生长数据的融合机制。海量原始数据具有典型的多源性、异构性等特点，导致数据的融合具有较高复杂性，在模型的建立过程中会出现“过训练”和“过学习”等问题，将耗费大量的时空代价。因此，需在充分分析多源异构农作物生长数据流的数据特征及其动态变化特征的基础上，选择最符合当前农作物生长态势特征的数据源进行融合，构造出一种基于深度学习的同质异构数据的特征融合算法。
   2.构造农作物生长规律的学习与发现算法。太阳辐射强度、温度、雨水等生态环境的变化，均可能导致农作物生长态势发生变化。从多源异构的海量数据中分析农作物生长过程中其外部生态数据与内部生理数据之间的关系，标识并分析特定区域农作物的物候期和变异性特征，归纳其时序变化，提出一种符合农作物生长特征的自主学习关联计算模型。
  3.农作物群体生长态势的交互式建模。农作物的生长场景结构复杂，环境的不可控性、植物之间的相互遮挡，使得农作物的生长过程感知计算非常困难。需充分结合农作物的生长规则公式，以农作物功能-结构原理为基础，以农作物形态和生态、生理间的知识规则为指导，设计受形态特征参数控制和驱动的农作物群体生长态势建模方法。
	1.考核指标：
（1） 提供适应不少于2种植物的基于多源异构数据的农作物群体生长态势感知计算模型模型； 
（2）每种模型可接入不少于20种物联网传感器设备；
（3）模型需提供对接web业务系统的数据输入、输出等标准接口，且准确率达到100%；
（4）每亩产量预测误差不大于5%。
2.交付成果：
（1）基于多源异构数据的农作物群体生长态势感知计算模型，能最少适用于三种农作物；
（2）实现一套融入交互机制的智能计算框架；
（3）配合发榜方完成基于农作物群体生长态势感知计算模型智慧农业信息化软件系统建设。
	1025
	2年
	郝晓玲
 15136277060
	金水区
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	高盐废水低温常压蒸发处理技术与装备研发应用
	华夏碧水环保科技有限公司
	绿色环保
	    项目聚焦电厂脱硫废水、精细化工废水、煤化工废水等高盐废水蒸发处理设备存在的投资成本高、运行成本高、运行不稳定、设备易腐蚀等“卡脖子”技术难题，拟开展高盐废水低温常压蒸发处理技术与装备研发，并进行推广应用。项目研究内容及要求如下：
    1.技术要求
揭榜方完成本项目的技术研发、工艺设计、中试及示范化运行验证，并提供项目全部技术资料。
（1）工艺要求
    开发基于载气萃取机理的高盐废水处理的低温常压蒸发技术工艺包及配套装备，设备利用低温热源进行气液传质传热，实现直接接触式固液蒸发相变。揭榜方所完成的项目工艺与项目要求一致，并能持续稳定运行。
    （2）技术参数
    揭榜方完成低温常压蒸发处理装置的研发，实现常压条件下蒸发温度小于100℃，废水脱盐率达95%以上，高盐废水回收率不低于总进水量90%，浓水不超过总进水量10%，运行成本不高于25元/吨水，出水水质达到标准：TDS≤600mg/L，COD≤2000mg/L，氨氮≤200mg/L，氯离子≤100mg/L。
    （3）质量标准
    揭榜方在在我方提供的中试实验场地，提供处理量不小于10t/h的示范装置完成效果验证，运行效果及成本满足上述技术参数要求。
    2.研发时限
    项目研发时间2021年9月1日-2023年9月1日，揭榜方需在规定时限内完成项目研发。
    3.合作及推广要求
    揭榜方提供本项目申请的知识产权、科技成果及研发的运行参数及全套设计资料，并协助我方完成技术与设备的设计制造和推广应用。研发及应用示范所需的部分试验装备、示范装置可由发榜方加工厂代加工。
	 1.考核指标：
 (1)开发基于载气萃取机理低温常压蒸发技术处理高盐废水的技术工艺及其配套中试装置1套，中试装置处理规模不小于1t/h，蒸发温度小于100℃，废水脱盐率达95%以上。
 (2)蒸发设备稳定运行，避免结垢堵塞现象，实现运行成本25元/吨水。
 (3)开发处理量不低于10t/h载气萃取机理低温常压蒸发示范生产装置1套，经处理后高盐废水回收率不低于总进水量90%，浓水不超过总进水量10%，出水水质达到标准为：TDS≤600mg/L，COD≤2000mg/L，氨氮≤200mg/L，氯离子≤100mg/L。
2.交付成果
（1）2项发明专利受理通知书。
（2）1项国内领先科技成果鉴定报告。
（3）1份基于载气萃取机理的高盐废水处理的低温常压蒸发技术说明报告。
（4）1份示范生产项目出水水质检测报告。
（5）1份客户使用报告。
	1600
	3年
	徐漫漫
18739906261
	经开区

	18
	盐酸替罗非班氯化钠注射液一致性评价
	河南润弘制药股份有限公司
	生物医药
	要求揭榜方能够按照现行《药品注册管理办法》、《化学药品CTD格式申报资料撰写要求》及现行相关技术指导原则，在发榜方要求的研发时间段内，及时完成盐酸替罗非班氯化钠注射液（100ml:5mg和0.9g氯化钠；250ml:12.5mg和2.25g氯化钠）一致性评价研究，协助发榜方完成一致性评价申报，取得受理号。具体要求如下：
项目从立项到拿到一致性评价研究资料受理单时间不能超过3年。
揭榜方按照现行版化药3类相关法规及技术要求、指导原则，对本项目进行技术开发，揭榜方要向发榜方提供盐酸替罗非班氯化钠注射液的注册申报所需的全部数据及全套申报资料，并配合协助发榜方向国家食品药品监督管理总局提交申请药品注册生产批件，最终取得生产批件，并通过一致性评价。
要求揭榜方相关的专家和团队要具有丰富的仿制药开发经验，并积极协助发榜方在中试生产研究、产品质量分析等方面的工作，以实现该项目的产业化。
	1.考核指标： 
（1）小试阶段：参比制剂进行至少2个批次深度剖析，确定处方组成和初步生产工艺，并制备3个批次小试样品，批量为5L/批，标准达到：杂质A≤0.2%，杂质B≤0.2%，杂质C≤0.2%，其他单个杂质≤0.2%，总杂≤0.5%，含量在95.0%~105.0%范围内，其他各检测项目均应符合该质量标准要求。
（2）中试阶段：中试2个规格各生产1个批次，批量达到2000L/批、3000L/批，进行生产工艺确认，确定生产过程中工艺参数，且中试产品标准达到：杂质A≤0.2%，杂质B≤0.2%，杂质C≤0.2%，其他单个杂质≤0.2%，总杂≤0.5%，含量在95.0%~105.0%范围内，其他各检测项目均应符合该质量标准要求。
（3）工艺验证阶段：工艺验证2个规格各连续3个批次，批量分别达到2000L/批、3000L/批，验证生产工艺的连续性和稳定性，工艺验证6批样品在有效期36个月内均符合货架期标准，标准：杂质A≤0.2%，杂质B≤0.2%，杂质C≤0.2%，其他单个杂质≤0.2%，总杂≤0.5%，含量在95.0%~105.0%范围内，其他各检测项目均应符合该质量标准要求。
2.交付成果： 
 获得申请仿制药一致性评价研究资料受理单

	582
	3年
	侯晓丹13526739355
	新郑市
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	枸橼酸西地那非片研究开发及产业化
	遂成药业股份有限公司
	生物医药
	我方拟采用辉瑞公司生产的枸橼酸西地那非片（50mg；0.1g）作为参比制剂进行本项目产品的开发研究。
1、技术内容：枸橼酸西地那非片（50mg；0.1g）的技术开发，揭榜方应按照《药品注册管理办法》以及《化学药品新注册分类申报资料要求》的要求，完成本项目的处方研究、工艺研究、质量研究、样品稳定性研究、质量标准制定和BE试验，并完成符合上述要求的全套药品注册申报资料。
2、工艺要求：揭榜方所移交的工艺与药品注册申报资料工艺一致，具有可操作性，工艺稳定，生产设备通用或特殊设备定置，适合工业化生产，完全满足NMPA对新申报仿制药的要求。
3、生物等效性实验（BE）：揭榜方研发的枸橼酸西地那非片与原研药品开展生物等效性试验的实验结果等效。
4、质量标准：揭榜方移交的本项目产品质量指标应符合原研地产化进口注册标准的要求，产品稳定性不低于原研，质量指标达到与原研一致：西地那非含量应为90.0%～110.0%、单个杂质≤0.2%、各杂质和≤0.5%、含水分≤6.0%，在临床上完成可替代原研制剂。 
5、知识产权：该项目取得所有技术成果、知识产权归我方所有，提供的本项目产品技术不得侵犯任何第三方知识产权。
6、注册申请：揭榜方应协助我方完成三批报批注册生产，直至获得枸橼酸西地那非片（50mg；0.1g）NMPA的药品注册受理。
	1.考核指标：
（1）产品质量标准：西地那非含量90.0%～110.0%、单个杂质≤0.2%、各杂质和≤0.5%、含水分≤6.0%，以有资质第三方合格检测报告为准；
（2）获得一种最稳定的晶型，提供稳定性期间晶型X-衍射图谱，并与原研参比制剂一致；
（3）建成年产2000万片项目产品生产线。
 2.交付成果：
（1）枸橼酸西地那非片剂生产注册批件受理通知书；
（2）发明专利受理通知书。
（3）稳定性期间X-衍射图谱；
（4）预BE报告；
（5）全检报告、正式BE伦理批件。

	750
	3年
	姚俊营13838039118
	新郑市
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	优良玉米杂交种定向组配技术研究和应用
	河南省豫玉
种业股份
有限公司
	现代农业
	研究内容：
（1）鉴定控制玉米杂种优势的基因位点；
（2）筛选出杂种优势代谢调控途径上下游基因的优异组合模型，并开发出不同优势组合的功能标记；
（3）利用这些基因和分子标记建立玉米杂种优势预测基因芯片；
（4）利用该基因芯片对我公司现有玉米自交系材料进行遗传分析和组合间杂种优势潜力的精确预测；
（5）针对杂种优势潜力高的组合进行定向组配，并结合我公司成熟的单倍体育种技术，通过对新选育自交系和骨干测验种进行预测；（6）根据优异杂合模型进行定向组合，从而实现大幅度减少杂交组合组配与鉴定的数量，提供优良玉米新品种的选育效率。
主要目标任务：
（1）克隆玉米杂种优势基因；
（2）设计基因芯片；
（3）利用基因芯片建立杂交种定向组配技术体系；
（4）定向组配技术体系应用于育种，针对玉米产量、商品品质、卫生品质和宜机收性状进行定向改良；
（5）产量高、质量好玉米新品种选育。

	1. 考核指标：
（1） 克隆玉米杂种优势的基因1-2个；
（2）创制杂种优势预测的基因芯片1套；
（3）建立玉米杂种优势利用定向组配快速育种技术体系1套；
（4）培育出玉米产量高、商品品质佳、卫生品质好、宜机收的苗头组合8-10个；
（5）选育出进入国家区试或河南省区试的玉米新品种3-5个。
2. 交付成果：
（1）克隆玉米杂交种优势基因1-2个，应用于玉米杂种优势预测及定向组配；
（2） 创制杂种优势预测的基因芯片1套，该基因芯片含有功能性分子标记≥30个，实现玉米全基因组杂种优势预测；
（3） 建立玉米杂种优势利用定向组配快速育种技术体系1套，提高玉米组合筛选效率5倍以上，节约人力物力成本；
（4） 培育出玉米产量高、商品品质佳、卫生品质好、宜机收的苗头组合8-10个；
（5）选育出进入国家区试或河南省区试的玉米新品种3-5个。

	600
	3年
	赵茜18137172133
	高新区
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	基于载体构建与表达的兽用基因工程疫苗研发与转化
	河南普华基因科技有限公司
	现代农业
	一、研究内容：
研究筛选猪圆环2型病原基因组ORF2基因序列，构建基因重组与诱导表达技术平台，评价目标蛋白免疫原性；开展抗原的安全性、有效性评价；研究制定目标蛋白的中试放大工艺。
1、目标基因片段设计优化技术
根据猪圆环2型病原基因组ORF2基因序列，设计并扩增相应引物，将扩增得到的基因进行密码子优化、合成；构建目标基因原核载体。
2、重组载体构建与诱导表达技术
将优化的目标基因克隆入载体，构建重组载体，对重组载体进行筛选与鉴定；选取合适的双切酶，将重组质粒和表达载体融合；获取阳性质粒，构建重组菌，研究重组菌的诱导表达技术。 
3、重目标蛋白规模化制备工艺研究
研究发酵系统工作参数，研究载体接种浓度及接种方式等；研究建立目标蛋白的含量检测方法与变化曲线；研究重组菌高效表达技术与蛋白纯化技术，重点研究重组菌的大规模生产与表达技术，载体破碎，目的蛋白的分离纯化工艺，杂蛋白或内毒素去除工艺。
二、目标任务：
1、完成目的基因的剪裁、突变修饰和拼接，构建目标基因原核载体。
2、完成重组阳性质粒与重组菌构建，完成目标蛋白的抗原性与安全性研究。 
3、完成目标蛋白的高效表达与纯化工艺，制定生产与检验工艺规程，实现技术工艺的标准化。
	1.考核指标：
（1）建立载体构建与表达关键技术；
（2）Cap IFA抗体效价不低于1：1600
（3）完成1批次100L的目标蛋白发酵培养及鉴定
（4）培养技术人员6-8人
（5）成果登记1-2项，申报发明专利1项

2.交付成果：
（1）《Cap蛋白生产与检验技术规程》 
（2）《间接免疫荧光（IFA）检测PCV2特异性抗体方法》
（3）Cap蛋白重组菌生产用菌株10支

	720
	2年
	王彦辉15038210305
	金水区
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	新型饲用蛋白源开发与畜禽低蛋白日粮关键技术研究与应用
	河南广安生物科技股份有限公司
	现代农业
	本项目针对我国饲料蛋白原料紧缺、进口依存度过高和人畜争粮的问题，以开发新型饲用蛋白源及利用新型饲用主要氨基酸及其衍生物，研发其降低豆粕利用的畜禽日粮配制技术，开发新型提高饲料利用率的低蛋白生物饲料产品，从源头解决饲料原料尤其是蛋白原料资源匮乏和利用率低下的问题，增强产业链-供应链自主可控能力，保障我国饲料粮安全和畜禽产品的安全供给，促进我市饲料产业转型升级及饲料可持续发展。
研究内容：1、针对新型饲用蛋白源与高效饲料开发的共性关键技术瓶颈，筛选饲用新型高效非粮蛋白源，建立生物酶解、生物发酵等提升蛋白质利用效率的关键技术；
2、研发促进营养物质利用和猪只健康的功能性添加剂；
3、研究猪只不同阶段的不同营养需求、配方及精准营养调控技术，利用新型饲用主要氨基酸及其衍生物，研发减量替代豆粕的日粮配制技术，开发猪用新型、高效、低蛋白生物饲料并进行生产推广。
目标任务：（1）利用生物发酵技术等提升非常规原料蛋白质利用效率的研究；
（2）猪低蛋白日粮中理想氨基酸平衡模式的研究；
（3）猪新型低蛋白日粮技术集成的研究。
（4）在我国饲养标准体系下预计可将猪的日粮粗蛋白水平降低4-5%，并对生产性能、免疫机能、胴体品质都无不良影响；
（5）项目技术产品与普通日粮相比，可减少豆粕用量10%左右，猪排泄物中氮磷含量减少15%-20%。
	1.考核指标：
（1） 预期将开发两种以上新型饲用蛋白源，能有效减量替代豆粕10%左右；
（2） 获得低蛋白生物饲料新产品2-3个；
（3） 产品标准或工艺参数1-2套；
（4） 建立畜禽低蛋白生物饲料研制技术体系1套；
（5）项目产品可降低猪日粮蛋白含量3.5%-4.5%；减少豆粕用量10%左右，猪排泄物中氮磷含量减少15%-20%；
（6）申报国家专利1-2项，发表论文2篇以上。
2.交付成果：
（1） 开发新型饲用蛋白源两种以上，能有效减量替代豆粕10%左右；
（2） 建立畜禽低蛋白日粮配制技术1套；
（3） 形成猪低蛋白日粮理想氨基酸平衡模式1套；
（4）申报国家专利1-2项；
（5）发表论文2篇以上。
	100
	2年
	常春丽
15136161063
	高新区

	23
	畜禽清热抗病毒及呼吸道类疾病的中兽药研发GCP、GLP试验
	郑州百瑞动物药业有限公司
	现代农业
	研究内容：
本项目预研发之一的“二丁口服液”，具有清热解毒，抗菌消炎的功效。主要成分为紫花地丁、蒲公英、板蓝根、半边莲，四者配伍合用，可清热解毒，抗菌消炎，消肿止痛，减少病鸡淘汰率。用于鸡结膜炎、肿头肿脸等症状。
本项目预研发之二的桔梗冬花口服液，具有止咳去痰，宣肺利咽的功效。主要成分为桔梗、款冬花、远志、甘草，四者配伍合用，止咳去痰，用于禽类痰浊阻肺所致的咳嗽痰多、支气管炎等病症。
主要目标任务：
1.完成急性毒性试验和亚慢性毒性试验并出具实验报告（具体：测定药物的半数致死量，通过30天和90天喂养试验确定药品是否对动物产生毒性反应）；2.完成靶动物安全试验并出具实验报告（具体：考察受试兽药使用于靶动物的安全性及安全剂量范围）3.完成实验性临床试验并出具实验报告（具体：对药品临床疗效进行确证、为扩大临床试验给药剂量和给药方案提供依据）；4.完成扩大临床试验并出具实验报告（具体：对药品的临床疗效和安全性进一步进行验证）。
	1.考核指标：
（1）确定产品的提取和制剂工艺，并经中试三批检测合格。（2）对中试样品进行稳定性考察，加速6个月及长期12个月质量稳定；（3）完成药理毒理试验，出具单位签字盖章的试验报告。（4）完成靶动物安全和临床药效试验，出具单位签字盖章的试验报告。（5）在核心期刊发表2篇论文。（6）撰写项目专利1项，获实审通知书，建立质量标准2项。
2.交付成果：
（1）中试三批检测报告。
（2）质量稳定性考察报告。
（3）药理毒理试验报告。
（4）靶动物安全性和临床药效试验报告。
（5）核心期刊论文2篇。
（6）发明专利实1项。
（7）建立质量标准2项。
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